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@ Brossedentaire anti-chocs. 

<§) La presente invention concerne un dispositif permettant le 
brossage energique des dents et des gencives sans risque de 
chocs et de blessures occasionnees parfembout en matidre 
plastique dure des brosses a dents ordinaires. 

II comporte sur une brosse de forme classique en embout (1) 
de caoutchouc silicone souple de type alimentaire moule dans 
une reservation menage a cet effet lors de llnlectibn du cc-c 
de la brosse. * r ~ 

La brosse comporte egalement sur ses cotes (2) un moulaqe 
d unmeme materiau souple anti-choc 
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Descripti n 



BROSSE DENTAIRE ANTI-CHOCS 



La presente invention concerne une brosse 
principalement concue pour les soins d'hygiene 
bucco-dentaire et appareils fragiles et comportant 
un dispositif permettant un brossage energique, 
meme des dents ayant une implantation irreguliere 
sans risques de chocs. De meme un dispositif lateral 
supprime totalement les risques de coupures et 
d'egratignures de la gencive, inconvenients bien 
connus engendres par les brosses traditionnelles 
realisees a partir de materiaux plastiques thermo-fu- 
sibles durs injectes dans des moules polis ; le corps 
de la brosse ainsi obtenu presente alors des aretes 
vives et souvent des bavures tranchantes, notam- 
ment au droit du plan de fermeture de I'empreinte. 
Lors du brossage quotidien des dents, il est 
frequent de se choquer les dents ou appareils 
dentaires avec le bout de la brosse traditionnelle, 
d'ou risques importants de deterioration de i'email 
des dents. Derneme les cotes de la tete porte 
touffes depoils de la brosse provoquent souvent des 
ecorchures de ia gencive pendant le brossage de 
bas en haut. 

dans Tutilisation quotidienne de la brosse dentaire 
traditionnelle, la voionte de I'utilisateur de realiser un 
brossage efficace des dents et un nettoyagede la 
base de la gencive conduit ce dernier bien souvent 
a des chocs et egratignures, voire blessures 
contraire a une bonne hygiene bucco-dentaire. 

Le but de la presente invention est de supprimer 
totalement les inconvenients precites et de realiser 
une brosse dentaire comportant un dispositif amor- 
tisseur a son extremite (1 ) et un dispositif protecteur 
sur les plans lateraux (2) de la tete recevant les 
touffes de poils, le dispositif selon I'invention 
consiste a transformer l'embout en matiere plasti- 
que dure de la brosse traditionnelle ainsi que les 
plans lateraux (2) presentant souvent une arete vive, 
par une matiere souple du type caoutchouc naturel 
ou synthetique mais suffisamment souple pour 
absorber les chocs, matiere ne comportant pas de 
contre-indications en regard de I'aspect alimentaire 
de Tutilisation preferentielle. 

Dans la presente realisation le plan de fermeture 
de Pempreinte responsable de la bavure souvent 
coupante a ete supprimee a I'endroit critique de la 
tete en faisant coTncider cette ligne et la reservation 
du bourrelet peripherique. 

Pour la realisation du surmoulage de matiere 
souple une reservation a ete realisee au droit des 
endroits dangereux precites lors du moulage du 
corps de la brosse en matiere plastique thermo-fusi- 
ble 

ll est done propose selon I'invention une brosse 
comportant une tete rigide et un nombre determine 
necessaire de touffes de poils choisis en nylon pur, 
agrafes dans I'epaisseur de la tete de la brosse dont 
I'extremite est destinee au brossage principalement 
des dents et au nettoyage des gencives. L'embout 
de la brosse ainsi que les deux cotes libres de 
('emplacement de I'empoilage sont agrementes de 
matiere souple adherente interdisant toutes at- 



teintes notamment de la cavite buccale.; de prefe- 
rence un elastomere silicone ou encore du latex. 

5 La planche unique de croquis illustre I'invention, la 
figure 1 represente la vue de dessous de la brosse 
avec la limite d'implantation des touffes de poils et 
Temprise de la matiere souple. La figure 2 repre- 
sente une vue de profil de la brosse avec la limite de 

10 l'embout en matiere souple et le prolongement vers 
I'extremite de la tete de la brosse au niveau du plan 
de moulage. La figure 3 represente la vue de dessus 
de la brosse avec la limite de Temprise de l'embout 
en matiere souple. La planche comporte egalement 

15 differentes coupes du corps de la brosse. 

Le corps de la brosses est du type injecte au 
mould sous pression a I'aide d'un materiau thermo- 
fusible transparent colore dans la masse opaque ou 
translucide, I'injection est realissee dans une em- 

20 preinte usinee a cet effet et comportant outre le 
logement du corps de la brosse, une serie de 
broches servant a realiser le logement des touffes 
de poils de nylon ainsi que les barrettes m6nageant 
les reservations destines a recevoir le materiau 

25 souple. 

Le materiau choisi pour le moulage du corps de la 
brosse est un polycarbonate repute incassable et 
ayant peu de retrait au refroidissement. Un traite- 
ment des emplacements recevant le materiau sou- 

30 pie est necessaire, le choix de la technique a porte 
sur un traitement thermique a temperature elevee, 
ce traitement thermique presente les avantages 
suivants : 

- supprime I'emploi de tous agents chimiques de 
35 renfort d'adhesivite tels que primaire ou colle etc., 

lors de la mise en place du bourrelet protecteur en 
caoutchouc silicone, selon I'invention, le materiau 
souple doit etre parfaiternent adherent car cette 
condition supprime Introduction et la proliferation 
40 des bact6ries entre le bourrelet et son support. 

- EgaJment, le traitement thermique a pour effet de 
liberer des contraintes et tensions de surface et 
facilite I'implantation des touffes de poils realisee en 
force dans les logements reserves a cet effet lors du 

45 moulage du corps de la brosse. 

Le materiau souple choisi pour former l'embout et 
le bourrelet peripherique est du type elastomere 
silicone alimentaire acetique monocmposant vulca- 
nisable a froid a I'air ambiant de durete shore A 30 a 
50 40 diversement colore. Toutefois tout autre materiau 
souple adherent de type alimentaire peut convenir a 
realiser le bourrelet anti-choc, anti-egratignure selon 
I'invention definie ci-dessus. 
La mise en place "in situ' de I'elastomere silicone 
55 est realisee a I'aide d'un coffrage specialement 
etudie pour se clipser par sa propre elasticite sur le 
corps de la brosse a I'endroit des reservations. II est 
realise a partir d'un materiau fusible, le polypropy- 
lene ayant ia principale propriete d'etre parfaiternent 
60 anti-adherent et supprimant de ce fait i'emploi 
d'agent de demoulage pouvant laisser subsister des 
traces non compatibles avec I'aspect alimentaire de 
I'invention, sur le corps de la brosse anti-choc, 
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anti-egratignure. 

Le materiau souple estmis en place par injection 
sous pression. Cette injection est realisee en deux 
temps pour le complet rempiissage du coffrage, la 
vulcanisation ulterieure du materiau souple s'effec- 
tuant a Fair ambiant. 



Revendications 



- 1. Brosse a dents anti-chocs anti-egrati- 
gnures, caracterisee en ce qu'elle comporte a 
I'extremite de la tete porte soies (1) et sur ses 15 
deux cotes (2) une reservation recevant une 
matiere souple de type alimentaire constitute 

par un elastomere silicone ou latex adherent 
parses proprietes au corps de la brosse. 

- 2. Procede de realisation de la brosse a 20 
dents selon fa revendication precedente, carac- 
terise en ce qu'il consiste a realiser le corps de 

la brosse par moulage d'une matiere plastique 
therrno-fusible notamment un polycarbonate, a 
faire subir un traitement thermique de surface 25 
aux endroits reserves (1 ) et (2) pour recevoir la 
matiere souple. 

^ - 3. Procede selon la revendication 2, carac- 
terise en ce qu'il consiste a mettre en place a 
I'extremite du porte soies un coffrage en 30 



matiere plastique specialement adapte a la tete 
de la brosse et ayant des proprietes anti-adhe- 
rente, destine a I'injection de la matiere souple. 

- 4. Procede selon la revendication 3, carac- 
terise en ce que le coffrage est maintenu en 
place par clipsage et comporte un ajutage pour 
I'injection sous pression de I'elastomere sili- 
cone ou autre materiau souple adhesif et 
compatible avec I'aspect alimentaire de la 
brosse. 

- 5. Procede selon la revendication 4, carac- 
tense en ce que rejection du materiau souple 
est realisee sous pression en deux temps pour 
le complet remplissage du coffrage, la vulcani- 
sation ulterieure du materiau souple s'effec- 
tuant a Tair ambiant. 

- 6. Procede selon la revendication 2 caracte- 
nse en ce qu'il consiste a realiser une pluralite 
de logements dans I'epaisseur de la tete de la 
brosse destines a recevoir les touffes de poils 
implantees d'une maniere connue en soi. 

- 7. Empreinte usinee pour la mise en oeuvre 
du procede selon la revendication 2 ou 6 
comportant le logement du corps de la brosse 
et une serie de broches pour la realisation de 
logements pour les touffes de poils et caracteri- 
see en ce qu'elle comporte en outre des 
barrettes menageant les reservations destinees 
a recevoir le materiau souple. 
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